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Regolamento (UE) 2025/40 / Regulation (EU) 2025/40

La presente checklist costituisce la pagina iniziale del Fascicolo Tecnico PPWR e identifica la documentazione
disponibile e valutata a supporto della verifica dei requisiti applicabili all'imballaggio.

This checklist constitutes the first page of the PPWR Technical File and identifies the documentation available and
reviewed to support verification of the requirements applicable to the packaging.

1. IDENTIFICAZIONE / IDENTIFICATION
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32208083 — 50010292 — 50010272 — 41300253

Codice prodotto Giorgio Bormac
Giorgio Bormac product code

Descrizione prodotto L .
e Bottiglietta da 55ml con etichetta
Product description

EProdotto / Product

Tipologia di imballaggio . L
[ Spedizione esterno / Outer shipping

Packaging type
[ Spedizione interno / Inner shipping

Data aggiornamento fascicolo
) . 18.09.2026
Technical file update date

2. DOCUMENTAZIONE PRESENTE NEL FASCICOLO / DOCUMENTATION INCLUDED IN THE TECHNICAL

FILE
Riferimento documento /
Documentazione / Evidenza Presente N.A. Note
Documentation / Evidence Available N.A. Document reference /
Notes
Dichiarazione PPWR del fornitore
/ fabbricante g
PPWR declaration from supplier / =
manufacturer

Scheda tecnica / specifica tecnica

dell'imballaggio y -
Packaging technical datasheet /

technical specification

Informazioni su composizione,
materiali, peso e dimensioni y
Information on composition,

materials, weight and dimensions

Dichiarazioni / evidenze relative a
sostanze soggette a restrizione
(es. metalli pesanti, PFAS ove

applicabili) \M/
Declarations / evidence
concerning restricted substances
(e.g. heavy metals, PFAS where
applicable)

Informazioni / evidenze relative
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J

al contenuto di materiale b{ O
riciclato, se

applicabile

Information / evidence
concerning recycled content,
where applicable

Informazioni / evidenze relative
alla riciclabilita M

Information / evidence
concerning recyclability

Rapporti di prova / analisi di
laboratorio, se disponibili &/
Test reports / laboratory
analyses, if available

Certificazioni o altre evidenze
tecniche, se disponibili y

Certifications or other technical
evidence, if available

Informazioni relative
all’identificazione / etichettatura
dell'imballaggio g

Information concerning =
packaging identification /
labelling

Altra documentazione tecnica
pertinente g

Other relevant technical
documentation

3. VERIFICA DOCUMENTALE / DOCUMENT REVIEW

;?to / Outcome:
Documentazione adeguata ai requisiti applicabili / Documentation adequate for applicable requirements
[0 Documentazione da integrare / Documentation to be supplemented

[ In attesa di documentazione dal fornitore / Awaiting supplier documentation

Eventuali note / integrazioni richieste / Notes / additional documentation required:

Verificato da / Reviewed by: Data / Date: Fj
Chiara Borellini 18/09/2026




Product Data Sheet FLEXPET
FOS503ATREPO0060

Product Identification
Article Number: FO503ATREPO0060

Manufacturer Info

FlexPET BV T: +31 (0)36 820 0270 - www.flexpet.eu - info@flexpet.eu
Address: Werktuigweg 20 - 3899 AN Zeewolde - The Netherlands

Product details

Description: 28 ROPP 60 ml Pharma Sirop - Clear
Brickpack 60*80

Drawing Number: F503APET0060

Technical Specifications

Height (mm): 74,00 Nominal Volume (ml): 60
Section (mm): 43 Brimful volume (ml): 70,00
Neck: 28 ROPP Weight (gr): 10,00

Material Specification
Material Type: PET - N180

Packaging Specifications

Pallet Type: Euro Pallet - Wood
Dimensions: 120 x 80 x 123 cm
Pieces/Box:

Pieces/Pallet: 7.560

Pallet Weight

Product: +- 76 KG
Pallet: +/- 25 KG

Total Weight: +/- 101 KG

Digital printed document
generated on:

24012023 B

For latest version, please
contact your personal sales

s




FLEXPET

your packaging, our mission

Declaration of Compliance for materials and articles
intended to come into contact with food*

The manufacturer or his authorized representative:
FlexPET BV / Frapak Packaging BV
Werktuigweg 20

3899 AN Zeewolde

The Netherlands

declares that the product described below:

PET Bottles

Bottle: F522 — 30 ml

Base material: Indorama — RAMAPET N1(S)
Colourant: None

Surface: 24 cmz2

Volume: 30 ml

Thickness: 0,7 mm

(These bottles are the worst case for all bottles from this material with a bigger
volume)

complies with the relevant requirements as laid down in:
e Framework Regulation (EC) 1935/2004 (dated 27-10-2004).
e EU Commission Regulation (EU) 10/2011 relating to plastic materials (tested
according to EC Directive 97/48/EC; Migration testing (2" amendment of
82/711/EEC) and EC Directive 85/572/EC; List of simulants).

has been manufactured in accordance with the relevant requirements of Commission
Regulation (EC) No. 2023/2006 on good manufacturing practice for materials and articles
intended to come into contact with food.

1 Regulation (EC) No. 1935/2004 of the European Parliament and of the Council of 27 October 2004 on
materials and articles intended to come into contact with food and repealing Directives 80/590/EEC and
89/109/EEEC — Atrticle 16.

Werktuigweg 20 | 3893 AN Zeewolde | P.O. Box 182 | 3890 AD Zeewolde | The Netherlands
P +31 (0) 36 82002 70 |F +31 [0) 36 820 02 71 | info@flexpet.eu | www.flexpet.eu

Deutsche Bank 03.19.80.71.34 | IBAN: NL66 DEUT 0318807134 | SWIFT: DEUTNL 2NXXX
KvK 32172393 | VAT-No: NL8224.68.761.B01
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your packaging, our mission

The chemical composition of the PET bottle F522 — 30ml - N1(S) consists of:

¢ One or more monomers and/or additives which are regulated with a specific migration
limit (SML) or a quantitative maximum (QM). The identity of this substance(s) can be
disclosed for testing purposes upon special request and under maintaining secrecy.

¢ The following substances subject to limitations and/or specifications:

Name of substance | CAS no. Ref. nr. Limitations / Specification
Antimony trioxide 309-64-4 35760 SML(T) = 0.04 mg/kg
Isophthalic acid 121-91-5 19150 SML =5 mg/kg
Terephthalic acid 100-21-0 24910 SML = 7.5 mg/kg

Ethylene glycol 107-21-1 16990 SML(T) = 30 mg/kg
Diethylene glycol 111-46-6 13326 SML(T) = 30 mg/kg
Phosphoric acid 2466-09-3 | 83440 SML = 60 mg/kg
Component A * / SML = 60 mg/kg
Component B * / SML = 60 mg/kg

" This component is released under secrecy agreement to the lab.

This material does contain phosphoric acid as dual use additive which is subject to
disclosure of adequate information as described in Annex Vla of Directive 2007/19/EC.

Migration tests of the above-mentioned product are performed according to EC directive
85/572/EC and EC Directive 97/48/EC and according to Commission Regulation (EU)
10/2011 and have shown that under these conditions of use migration limits were not
exceeded.

The specifications of the product are:
¢ type of food intended to come in contact with material/article: all foodstuffs
¢ Shelf-life and material/article temperature: Long time storage (more than 6 months)
at a temperature up to 40°C
e Surface/volume ratio: 8 dm?/ kg (surface = 24 cm2 and volume = 30 ml)

Traceability of the product is ensured according to Regulation (EC) No. 1935/2004
(via the number of the Pallet in conjunction with the date of production).

Werktuigweg 20 | 3893 AN Zeewolde | P.O. Box 182 | 3890 AD Zeewolde | The Netherlands
P +31 (0) 36 82002 70 |F +31 [0) 36 820 02 71 | info@flexpet.eu | www.flexpet.eu
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KvK 32172393 | VAT-No: NL8224.68.761.B01




FLEXPET

your packaging, our mission

This Declaration of Compliance is valid for the product delivered by us as specified above.
The information included in this document is valid from stated version date until this
document is superseded.

Because of possible changes in the underlying legislation and regulations, as well as
possible changes in our products, we cannot guarantee that the status of this document will
remain unchanged. We, therefore recommend our customers to verify the regulatory status
periodically. It will be renewed in all cases where the previous conformity is no longer
ensured.

The Commission Regulation (EU) 10/2011 provides a guideline for the selection of test
conditions to be used for various food products. According to that and under considerations
of the food contact stated, the product complies with the stipulations of this Regulation
regarding the packaging of food products to be packed. The user shall verify himself that the
product is suitable for the intended food to be packed beyond the stipulations of the
Regulation.

Done at,

Place / Date: Zeewolde / 09-01-2019

FlexPET BV Frapak Packaging BV
Ivo Maasdam Marco Bos
Director (Sales & Marketing) Director

Digital version — valid without signature

Werktuigweg 20 | 3893 AN Zeewolde | P.O. Box 182 | 3890 AD Zeewolde | The Netherlands
P +31 (0) 36 82002 70 |F +31 [0) 36 820 02 71 | info@flexpet.eu | www.flexpet.eu
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KvK 32172393 | VAT-No: NL8224.68.761.B01




FRAPAK

Packaging Experience

Decoration of Compliance for materials and articles intended to
come into contact with food?

The manufacturer or his authorized representative:

FlexPET BV / Frapak Packaging BV
Werktuigweg 20

3899 AN Zeewolde

The Netherlands

declares that the product described below:

PET Bottles

Bottle: F522 — 30 ml

Base material: WORPET CLEAR 100%
Colourant: None

Surface: 24 cmz?

Volume: 30 mi

Thickness: 0,7 mm

(These bottles are the worst case for all bottles from this material with a bigger volume)

complies with the relevant requirements as laid down in:
e Framework Regulation (EC) 1935/2004 (dated 27-10-2004).
¢ EU Commission Regulation (EU) 10/2011 relating to plastic materials (tested
according to EC Directive 97/48/EC; Migration testing (2nd amendment of
82/711/EEC) and EC Directive 85/572/EC; List of simulants).
¢ EU Commission Regulation 282/2008 relating to recycled plastics materials and
articles intended to come in contact with foods

has been manufactured in accordance with the relevant requirements of Commission
Regulation (EC) No. 2023/2006 on good manufacturing practice for materials and articles
intended to come into contact with food.

1Regulation (EC) No. 1935/2004 of the European Parliament and of the Council of 27 October 2004 on
materials and articles intended to come into contact with food and repealing Directives 80/590/EEC
and 89/109/EEEC — Article 16.

Werktuigweg 20 | 3899 AN Zeewolde | P.0O. Box 182 | 3890 AD Zeewolde | The Netherlands
P +31 (0) 36 522 55 77 |F +31 (0) 36 522 44 30 | info@frapak.nl| www.frapak.com
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Packaging Experience

The chemical composition of the PET bottle F522 — 30 ml (MOPET CLEAR — 100%) consists

of;

e One or more monomers and/or additives which are regulated with a specific migration
limit (SML) or a quantitative maximum (QM). The identity of this substance(s) can be
disclosed for testing purposes upon special request and under maintaining secrecy.

¢ The following substances subject to limitations and/or specifications:

Limitations /
Name of substance CAS no. Sumulant Method Specification
Isophthalic acid 121-91-5 10% UPLC-UV | SML=5 mg/kg
Terephthalic acid 100-21-0 Ethanol UPLC-UV | SML = 7.5 mg/kg
Monoethylene glycol 107-21-1 3% Acetic GC-FID SML(T)= 30 mg/kg
Diethylene glycol 111-46-6 acid GC-FID SML(T) = 30 mg/kg
Acetaldehyde 75-07-0 Olive oil UPLC-UV | SML(T) = 6 mg/kg
Antimony SML=0.04 mg/kg (As Sb)
Arsenic SML=0.01 mg/kg
. : ICP-MS & | SML=0.01 mg/kg
Cadmium N/A 3%aﬁi%e“c Cold Vapor | (LOD=0.002)
Chromium AAS SML=0.01 mg/kg
Lead SML=0.01 mg/kg
Mercury SML=0.01 mg/kg

This material does contain phosphoric acid as dual use additives which are subject to
disclosure of adequate information as described in Annex Vla of Directive 2007/19/EC.

Migration tests of the above-mentioned product are performed according to EC directive
85/572/EC and EC Directive 97/48/EC and according to Commission Regulation (EU)
10/2011 and have shown that under these conditions of use migration limits were not

exceeded.

The specifications of the product are:

Type of food intended to come in contact with material/article: All kinds of foodstuffs
¢ Shelf-life and material/article temperature: Long time storage (more than 6 months) at
a temperature up to 40 °C
e Surface/volume ratio: 8 dm?/ kg (surface = 24 cm2 and volume = 30 ml)

Traceability of the product is ensured according to Regulation (EC) No. 1935/2004

(via the number of the Pallet in conjunction with the date of production).

Werktuigweg 20 | 3893 AN Zeewolde | P.O. Box 182 | 3830 AD Zeewolde | The Netherlands
P +31 (0) 36 522 55 77 |F +31 (0) 36 522 44 30 | info@frapak.nl| www.frapak.com

Deutsche Bank 31.98.07.142 | IBAN: NL44 DEUT 0318807142 | SWIFT: DEUTNL 2AXXX
KvK 08058224 | VAT-No: NL8014.67.731.B01




FRAPAK

Packaging Experience

This Declaration of Compliance is valid for the product delivered by us as specified above.
The information included in this document is valid from stated version date until this
document is superseded. Because of possible changes in the underlying legislation and
regulations, as well as possible changes in our products, we cannot guarantee that the status
of this document will remain unchanged. We, therefore recommend our customers to verify
the regulatory status periodically. It will be renewed in all cases where the previous
conformity is no longer ensured.

The Commission Regulation (EU) 10/2011 provides a guideline for the selection of test
conditions to be used for various food products. According to that and under considerations
of the food contact stated, the product complies with the stipulations of this Regulation
regarding the packaging of food products to be packed. The user shall verify himself that the
product is suitable for the intended food to be packed beyond the stipulations of the
Regulation.

Place / Date: Zeewolde / 19-12-2023

FlexPET BV Frapak Packaging BV
Ivo Maasdam Marco Bos
Director (Sales & Marketing) Director

Digital version — valid without signature
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DECLARATION OF CONFORMITY FRAPAK
for material and articles intended to come into contact with food derin st peckene

Version: April 12, 2023
We declare that the following material used item supplied by Frapak Packaging b.v. at, Zeewolde,

the Netherlands:

PCR - rPET Polyethylene terephthalate recycled in
granulates, clear

Is in conformity with the following Laws / Rules / Regulations of the European Union:

e Regulation (EC) No 1935/2004 ; materials and articles intended to come into contact with
food

e Regulation (EC) No 10/2011 ; plastic materials and articles intended to come into contact
with food (tested according to EC Directive 97/48/EC ; Migration testing and EC Directive
85/572/EC; List of simulants).

e Regulation (EC) No 282/2008 ; recycled materials and articles intended to come into contact
with food

e Directive 94/62/EG and subsequent amendments for Heavy metals content

e Regulation (EC) No 1907/2006 (REACH)

e Regulation (EC) No 2023/2006 (GMP)

e RPET complies with the specifics defined in the EFSA Opinion “EREMA Advanced”

**
*
*
-

efsam

European Food Safety Authority

The input used consists out of PET scrap and post-consumer waste from food approved packaging
materials only (bottle and sheet) according to the conditions of EFSA Journal 2011;9(7):2184. The
washing and extrusion process in combination with the solid state post condensation (SSP) results in
extraction of contamination that could have occurred during usage and collection of these food
approved materials. Therefore the final reclaimed resin we supply and ship can be considered to be
in compliance with the Regulation (EU) No 10/2011.

Any substance not intentionally added and derived from reaction intermediates and/or
decomposition products (NIAS) and/or recycled material have been considered, in a risk assessment
under article 19 of EC Reg. 10/2011 and have been found to be within the limits prescribed in the
framework regulation.

Substances listed in Annex Il point 1 and 2 have not been intentionally added.

Pag. 1/3
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DECLARATION OF CONFORMITY FRAPAK
for material and articles intended to come into contact with food derin st peckene

Version: April 12, 2023
Overall and specific migration has been performed as described in Commission Regulation (EU) No.

10/2011 (including amendments) relating to plastic materials and articles intended to come into
contact with food. The simulant and test conditions are chosen according to the rules as laid down in
the regulation, and based on the intended use.

Test methods according to the parts of EN 1186 as listed below and where applicable updated by the
Provisions of the Regulation, whichever is more recent.

Sample Simulant Test Conditions
1+2+43 10% Ethanol 25 days at 50°C
3% Acetic acid 25 days at 50°C
Olive oil 25 days at 50°C

The specifications of the product are:

e type of food intended to come in contact with material/article: All kinds of foodstuffs
e Shelf-life and material/article temperature: Long time storage (more than 6 months) at a
temperature up to 40 2C
e Surface/volume ratio: 8 dm?/ kg (surface = 24 cm? and volume = 30 ml*)
*The tests are performed on 30 ml bottles which are considered to be worst case for identical bottles with
larger volume content, since these 30 ml bottles will have the worst case surface to volume ratio.

Considering the monomers, the substances and additives usually used to produce the PET containers
here below we list the substances of Annex | and Il of Reg. EC 10/2011 under restriction:

Name of substance CAS no. Ref. nr. Limitations / Specification
Antimony trioxide 309-64-4 35760 SML(T) = 0.04 mg/kg
Isophthalic acid 121-91-5 19150 SML =5 mg/kg
Terephthalic acid 100-21-0 24910 SML = 7.5 mg/kg

Ethylene glycol 107-21-1 16990 SML(T) =30 mg/kg
Diethylene glycol 111-46-6 13326 SML(T) =30 mg/kg
Acetaldehyde 75-07-0 10060 SML = 6 mg/kg

The overall and specific migration tests of the above-mentioned product are performed according to
EC directive 85/572/EC and EC Directive 97/48/EC and according to Commission Regulation (EU)
10/2011 and have shown that under these conditions of use migration limits (10 mg/dm?) were not
exceeded.

Pag. 2/3
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DECLARATION OF CONFORMITY FRAPAK
for material and articles intended to come into contact with food derin st peckene

Version: April 12, 2023
This Declaration of Compliance is valid for the product delivered by us as specified above.

The information included in this document is valid from stated version date until this document is
superseded.

Because of possible changes in the underlying legislation and regulations, as well as possible changes
in our products, we cannot guarantee that the status of this document will remain unchanged. We,
therefore recommend our customers to verify the regulatory status periodically. It will be renewed in
all cases where the previous conformity is no longer ensured.

The Commission Regulation (EU) 10/2011 provides a guideline for the selection of test conditions to
be used for various food products. According to that and under considerations of the food contact
stated, the product complies with the stipulations of this Regulation regarding the packaging of food
products to be packed. The user shall verify himself that the product is suitable for the intended food
to be packed beyond the stipulations of the Regulation.

Zeewolde, 12 April 2023 Sjoerd de Boer
Frapak Packaging b.v.

Pag. 3/3
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PACKAGING AND
PACKAGING WASTE
REGULATION

Date
Document no.

Description

Created by
Version

27 July 2026

26012026

This document is for customers of Frapak and FlexPET to give an
understanding about the PPWR regulation and relevance based on the
nature of the business

Hemalata Tatuskar

11
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Packaging Experience

FRAPAK PACKAGING EXPERIENCE
PPWR - Regulatory Briefing for Primary Plastic Packaging
Articles 5, 6, 7 and 10

Introduction

Regulation (EU) 2025/40 on packaging and packaging waste (the “Packaging Regulation” or
“PPWR”) was adopted on 19 December 2024 and published in the Official Journal on 22
January 2025. The Regulation entered into force on 11 February 2025. Most of its provisions will
apply from 12 August 2026, replacing Directive 94/62/EC.

Unlike the former Directive-based framework, the PPWR is directly applicable in all Member
States, ensuring harmonised requirements across the European Union.

The Regulation addresses the full life cycle of packaging placed on the EU market, including
design, recyclability, recycled content, reuse systems and waste management obligations.

However, for primary packaging made from plastic, the most directly relevant and structurally
impactful provisions are found in:

e Article 5 - Substances of Concern

e Article 6 — Recyclability of Packaging

e Article 7 — Recycled Content in Plastic Packaging

e Article 10 - Minimisation of Packaging (Size and Weight)

This document outlines the regulatory requirements under these articles and explains Frapak’s
compliance approach for primary plastic packaging solutions.

Werktuigweg 20 | 3899 AN Zeewolde | P.O. Box 182 | 3890 AD Zeewolde | The Netherlands

P + 31 (0)36 522 55 77 | info@frapak.com | www.frapak.com
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Article 5 - Substances of Concern in Packaging

Objective

To minimise hazardous substances and other substances of concern in packaging and
packaging components in order to protect human health and to ensure that packaging does not
adversely affect recycling processes, recycled material quality, or the safe use of secondary
raw materials.

What is food and non-food contact?

For the purposes of this overview, food-contact packaging refers to packaging intended to be
used with food or beverage products. Non-food-contact packaging refers to packaging intended
for applications outside food use.

Regulatory Requirements
Packaging placed on the EU market must comply with applicable EU chemicals legislation,
including REACH and CLP.
Substances classified as carcinogenic, mutagenic or toxic for reproduction (CMRs) are subject
to particular scrutiny. Specific restrictions apply to heavy metals, including:

e Lead

e Cadmium

e Mercury

e Hexavalent chromium

PFAS Restrictions
For food contact packaging, specific concentration limits apply:

PFAS limits for food-contact packaging
.\ ] Individual
et-. p p b pfas
..’ Total
' ‘ 25 0 b targeted
. p p PFAS
n Total PFAS
5 0 including
p pl I l polymeric PFAS
These thresholds apply from the general application date of the Regulation.
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Frapak Compliance Status on Substances of Concern

Frapak confirms, based on supplier declarations, NIAS statements, and laboratory test reports
for the materials listed in Annex |, that the packaging materials covered by this Declaration
comply with the applicable Article 5 requirements on substances of concern.

In addition, NIAS statements are in place for all major articles supplied by Frapak and form part
of the supporting evidence package together with supplier documentation and test reports.

Frapak has independently tested for PFAS and heavy metals in primary packaging intended for
food-contact applications to confirm alignment with the applicable thresholds. For non-food-
contact packaging, the PFAS-specific limits under Article 5(5) PPWR are not applicable.

Where converted materials or packaging items have been tested, the corresponding results

confirm that those converted items supplied by Frapak are compliant with the applicable Article
5 requirements.

Table substances of concern m Non-food

Materials virgin HDPE, virgin and recycled
virgin PP, HDPE, virgin and
virgin and recycled PP, virgin

recycled PET | and recycled PET

Heavy | The sum of concentration levels of lead
metals | (Pb), cadmium (Cd), mercury (Hg), and
hexavalent chromium (Cr VI) present in

. . Frapak Frapak
packaging or any packaging component compliant compliant
must not exceed 100 ppm (parts per million)
by weight

PFAS 25 ppb for any individual PFAS, measured
through targeted PFAS analysis 250 ppb for
the sum of PFAS measured as the total of Frapak
targeted PFAS analysis, including prior compliant
degradation of precursors where applicable (Refer Annex N/A
(polymeric PFAS excluded from 1

quantification) 50 ppm for total PFAS
content, including polymeric PFAS
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Article 6 — Recyclability of Packaging

Objective

FRAPAK

Packaging Experience

Ensure all packaging placed on the EU market is recyclable in practice and at scale.

Regulatory Requirements

By 2030, all packaging must be designed for recycling.
By 2035, packaging must be recyclable “at scale.”

Packaging will be graded according to recyclability performance classes (A-C).

Packaging must:

e Be compatible with existing collection, sorting and recycling systems

e Allow effective separation of materials
e Avoid problematic material combination

Frapak Compliance Status on Recyclability
Frapak evaluates primary packaging made from PET, HDPE and PP using the RecyClass Design

for Recycling tool.

PET

e Transparent & light translucent - Class A

e Darker translucent - Class B

e Opaque - Class C

HDPE & PP
e White & natural - Class A
e Coloured - Class B

Werktuigweg 20 | 3899 AN Zeewolde | P.O. Box 182 | 3890 AD Zeewolde | The Netherlands
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Article 7 — Recycled Content in Plastic Packaging
Objective

Increase the use of recycled plastic and stimulate circular material markets.

Mandatory Recycled Content Targets (2030)
e 10% - Contact-sensitive* plastic packaging other than PET
e 30% - Contact-sensitive PET packaging
e 35% — Non-contact-sensitive packaging

Minimum % recycled content

SUP drink bottles 30% 65%

Contact-sensitive - PET 30% 50%

Contact-sensitive - Other 10% 259,

|
NN AN AN

Other plastic packaging 35% 65%

*Contact-sensitive packaging means packaging intended for sensitive regulated uses such as
food, feed, cosmetics, medicines or medical devices, while non-contact-sensitive packaging
means other plastic packaging not used for those applications.

Verification and Traceability
Compliance requires:
e Controlled chain-of-custody systems
e Verified calculation methodologies
e Third-party certification
e Audit-ready documentation

Frapak Compliance Status on Recycled Content

Frapak suppliers are certified according to ISO 15343 and we have
established a dedicated supply chain for rPET, rHDPE and rPP,
certified in accordance with EN 15343.

ECYCLING
Combined with RecyClass Certified Recycled Content production ROCESS
facilities, traceability and verification are ensured for the majority EN 15343

of products supplied.

R
P

RecyClass

Werktuigweg 20 | 3899 AN Zeewolde | P.O. Box 182 | 3890 AD Zeewolde | The Netherlands
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Article 10 — Minimisation of Packaging

Objective
Ensure that primary plastic packaging is designed using the minimum amount of material and
volume necessary.

Article 10(1) - Packaging Minimisation

By 1 January 2030, manufacturers and importers must ensure that packaging weight and
volume are reduced to the minimum necessary to fulfil functionality.

For bottles and jars, packaging geometry, wall thickness and material selection must be
technically justified.

Empty Space - Primary Packaging
From 11 February 2028, economic operators filling sales packaging must ensure that internal
empty space is reduced to the minimum necessary.

Frapak Compliance Status on Packaging Minimisation
Frapak integrates lightweighting, structural optimisation and material efficiency into bottle and
jar development to ensure compliance.

OPTIMISED PACKAGING EXCESS PACKAGING

Minimum necessary material and volume More material and volume than necessary

Excess

/' empty space
High product /,/
fill level

Reduced wall |
thickness
Excess
] ) / empty space
{ : Thicker walls ||
Reduced wall |!
thickness
Thicker walls | i

Werktuigweg 20 | 3899 AN Zeewolde | P.O. Box 182 | 3890 AD Zeewolde | The Netherlands

P + 31 (0)36 522 55 77 | info@frapak.com | www.frapak.com

IBAN: NL98 INGB 0106 8894 43 | SWIFT / BIC: INGBNL2A Page 7 of 9
Kvk 08058224 | VAT-No: NL8014.67.731.B01



FRAPAK

Packaging Experience

Issue Information
This document has been created electronically.

Issue date: 27 July 2026

Issued by: Sustainability & Compliance Dept.
Frapak Packaging Group
Werktuigweg 20, 3899 AN Zeewolde, Netherlands
+31(0)36 522 55 77
www.frapak.com | LinkedIn

Disclaimer

The information contained in this document is based on the current state of Frapak’s knowledge as of the issue date
and remains valid until this document is revised or replaced. As legislation, regulatory interpretation, supporting evidence,
and product specifications may change over time, Frapak cannot guarantee that the status described in this document
will remain unchanged indefinitely. This document will be updated where the basis for the stated conformity is no longer
ensured. Although the products covered by this document may be intended for food-contact use, it remains the
responsibility of the downstream user to verify suitability for the intended application and use conditions. This document
is issued for Frapak Packaging Group only and replaces any previous declarations relating to the same subject matter. In
the event of an interruption in supply of more than 12 months, this document shall no longer be considered valid for new
deliveries of the relevant product unless reissued by Frapak.

Werktuigweg 20 | 3899 AN Zeewolde | P.O. Box 182 | 3890 AD Zeewolde | The Netherlands

P + 31 (0)36 522 55 77 | info@frapak.com | www.frapak.com
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Annex |
Material (PDS) :(I;I:tsa'(l;(te)st reports (food Heavy Metal limits
PET1 v v
rPET1 v v
rPET4 v v
PP1 v v
PP2 v v
PP3 v v
PP4 v v
PP6 v v
PP8 v v
PP10 v v
PP11 v v
PP12 v v
PP17 v 4
PP19 v v
rPP3 v v
HDPE1 v v
HDPE7 v v
HDPE10 v v
HDPE 14 v v
HDPE 15 v v
rHDPE3 v v
rHDPE3 v v
rHDPEG v v
LDPE3 v v
PS21 v v
EPE 400-1 v v
EPE Liner 300-1 v v
EPE 250 laminated PET-1 v v
Alu mono induction-1 v v
Alu mono induction-2 v v
Carton back alu induction-1 v v
Carton back alu induction-2 v v
EPE 500 laminated PE-EVA-1 v v

Werktuigweg 20 | 3899 AN Zeewolde | P.O. Box 182 | 3890 AD Zeewolde | The Netherlands
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FRAPAK

Packaging Experience

Date: July 27, 2026

Subject: PPWR Declaration of Conformity (DoC)

Dear valued partner,

Further to our letter of 29 June 2026, please find attached Frapak’s updated PPWR Declaration of Conformity
(DoC) for the articles currently relevant to our business and supported by the available evidence.

As previously indicated, Frapak has taken a careful and evidence-based approach. The attached document
is based on supplier documentation, product specifications, NIAS statements, and laboratory testing of
articles supplied by Frapak.

The DoC covers the PPWR articles currently most relevant to Frapak supplied products:

Article 5 — Substances of Concern
Article 6 — Recyclability of Packaging
Article 7 — Recycled Content in Plastic Packaging

Article 10 — Minimisation of Packaging

For Article 5, the materials listed in Annex | have passed the applicable PFAS and heavy metal requirements,
and NIAS statements are in place for all major articles supplied by Frapak.

If you require product-specific supporting documentation, please contact your usual Frapak contact.

Kind regards,

-
f"'. e
Erik Steijger

Chief Commercial Officer
Frapak Packaging Group

Werktuigweg 20 | 3899 AN Zeewolde | P.O. Box 182 | 3890 AD Zeewolde | The Netherlands
P + 31 (0)36 522 55 77 | info@frapak.com | www.frapak.com

IBAN: NL98 INGB 0106 8894 43 | SWIFT / BIC: INGBNL2A
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FLEXPET

your packaging, our mission

Date: 23-01-2026

To whom it may concern

DECLARATION ABSENCE PFAS

Declaration absence PFAS

FlexPET BV does not analyze its products for the presence of PFAS like Perfluorooctanoic acid (PFOA)
and Perfluorooctane sulfonate (PFOS).

However, these substances are not intentionally added to the manufacturing process of our PET
products nor in the manufacturing process of the used raw materials and we do not expect that these
substances will be formed during manufacturing or under normal handling, storage and use conditions
of these products. We have no reason to expect that these substances would be present.

In case of any questions or remarks, please don’t hesitate to contact us.

Kind regards,

Ivo Maasdam

Sales & Marketing Director

Werktuigweg 20 | 3899 AN Zeewolde | P.O. Box 182 | 3890 AD Zeewolde | The Netherlands

P +31 (0) 36 82002 70| F +31 [0) 36 820 02 71 | info@flexpet.eu | www.flexpet.eu
Deutsche Bank 03.19.80.71.34 | IBAN: NL66 DEUT 0318807134 | SWIFT: DEUTNL 2NXXX
KvK 32172393 | VAT-No: NL8224.68.761.B01
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Etichette autoadesive in bobina

Oggetto: Conformita delle etichette fornite ai requisiti del Regolamento
(UE) 2025/40 sugli
imballaggi e i rifiuti di imballaggio (PPWR)

Spett.le Cliente,

con la presente, Emilabel s.r.l. con sede in v. Venezia 34, 41016 Novi di Modena -MO-,
in qualita di produttore e fornitore di etichette autoadesive destinate all'applicazione su
imballaggi secondari, dichiara:

Le etichette da noi prodotte sono realizzate utilizzando materiali, supporti, adesivi,
inchiostri e coloranti acquistati da fornitori qualificati che hanno fornito specifiche
dichiarazioni, certificazioni e documentazione tecnica attestanti la conformita dei propri
prodotti ai requisiti normativi applicabili. La suddetta dichiarazione ¢ valida per il
packaging che esclude il contatto diretto con 1’alimento.

La documentazione inerente alle analisi di laboratorio sara resa disponibile agli organi di
controllo.

Sulla base della documentazione da noi in possesso, le etichette fornite sono realizzate con
materiali per 1 quali 1 fornitori hanno dichiarato la conformita ai requisiti applicabili del
Regolamento (UE) 2025/40

relativamente ai materiali costituenti I'etichetta.

Per quanto concerne lo smaltimento, Vi chiediamo di prendere visione dell’allegato
“etichettatura ambientale” .

La presente dichiarazione non costituisce attestazione di conformita dell'imballaggio finale
n¢ della sua riciclabilita complessiva, che dipendono dalla configurazione completa
dell'imballaggio e dalle modalita di applicazione dell'etichetta. Resta inteso che la verifica
della conformita dell'imballaggio finito, del sistema di confezionamento completo e
dell'immissione sul mercato del prodotto finale rimane in capo al soggetto responsabile
della progettazione, assemblaggio e commercializzazione dell'imballaggio stesso, secondo
quanto previsto dalla normativa vigente. La documentazione tecnica e le dichiarazioni dei
fornitori sono conservate presso i nostri e rese disponibili alle autorita competenti nei casi
previsti dalla legge.

La presente dichiarazione ha validita a partire dal 12 agosto 2026 e rimane valida fino a
eventuali modifiche normative, variazioni delle materie prime utilizzate o aggiornamenti
della documentazione ricevuta dai fornitori.

Cordiali Saluti.

Emilabel s.r.l - Etichette autoadesive in bobina e modulo continuo
Via Venezia, n° 34 41016 Novi di Modena (MO) — Tel. 059 652520 — Fax. 059 682260 — E-mail: segreteria@emilabel.it
C.f. — P.iva 01551690363 — R.E.A. MO nr. 225090 — Reg. Imp. MO nr. 01551690363 — Cap. Soc. 10.400,00 i.v.
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Etichette autoadesive in bobina

Oggetto: Etichettatura ambientale

| sistemi di imballaggio che prevedono un corpo principale e altre componenti accessorie non separabili
manualmente, devono riportare obbligatoriamente la codifica identificativa del materiale del corpo
principale e, se destinati al consumatore finale, le indicazioni sulla raccolta (che seguono il materiale del
corpo principale).

Ove possibile, si puo apporre la sola codifica identificativa del materiale come da Decisione 129/97/CE
(https://www.etichetta-conai.com/documenti/decisione-129-97-ce/) anche sulle componenti non
separabili manualmente, ma, su queste, non va riportata I'indicazione sulla raccolta, ove previste.

Se I'etichetta non e separabile manualmente, € necessario etichettare solo il materiale del corpo
principale. Facoltativamente, si puo prevedere la codifica alfanumerica come da Decisione 129/97/CE per
I’etichetta non separabile manualmente.

L'etichetta da sola senza il packaging primario deve essere smaltita nell'indifferenziato.

Emilabel s.r.I - Etichette autoadesive in bobina e modulo continuo
Via Venezia, n® 34 41016 Novi di Modena (MO) —Tel. 059 652520 - Fax. 059 682260 - E-mail: segreteria@emilabel.it
C.f. = P.iva 01551690363 - R.E.A. MO nr. 225090 — Reg. Imp. MO nr. 01551690363 — Cap. Soc. 10.400,00 i.v.
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Etichette autoadesive in bobina

Heavy Metal Content (CONEG and Directive (EU) 2018/852 amending Regolation
40/2025

Label and Packaging Materials & Graphics Solutions products comply with

the Packaging and Packaging Waste Directive 94/62/EC, up to and including amendment (EU)

2018/852, and the US CONEG Model Toxics Legislation in relation to the various heavy metals
paragraphs. The requirement imposed by these pieces of legislation for heavy metals is that the
sum

of cadmium, mercury, lead and chromium (VI) in products is below 100 ppm.

Presenza metalli pesanti (CONEG and Directive (EU) 2018/852 amending
Regolation 40/2025

| prodotti forniti Label and Packaging Materials & Graphics Solutions sono conformi alla Direttiva
sugli imballaggi e i rifiuti di imballaggio 94/62/CE, fino al'emendamento (UE) 2018/852 incluso, e
alla normativa modello statunitense CONEG sulle sostanze tossiche in relazione ai vari paragrafi
sui metalli pesanti. Il requisito imposto da queste normative per i metalli pesanti & che la somma
di cadmio, mercurio, piombo e cromo (VI) nei prodotti sia inferiore a 100 ppm.

Emilabel s.r.I - Etichette autoadesive in bobina e modulo continuo
Via Venezia, n°® 34 41016 Novi di Modena (MO) - Tel. 059 652520 - Fax. 059 682260 - E-mail: segreteria@emilabel.it
C.f. - P.iva 01551690363 - R.E.A. MO nr. 225090 - Reg. Imp. MO nr. 01551690363 - Cap. Soc. 10.400,00 i.v.
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Gentile Cliente,

La ringraziamo per la sua recente richiesta di informazioni in merito allo stato di conformita
normativa dei prodotti menzionati nell'oggetto di questa lettera.

Le sostanze classificabili come PFAS, secondo la definizione OCSE, non sono aggiunte
intenzionalmente come ingrediente nella fabbricazione dei prodotti menzionati nell'oggetto di
questa lettera e non si prevede che siano presenti nella composizione del prodotto finale. Qualora
una qualsiasi di queste sostanze fosse presente, lo sarebbe solo a livello di tracce. Salvo diversa
indicazione esplicita, non sono stati condotti test per determinare la presenza delle sostanze sopra
menzionate. [ prodotti sono venduti con 1'esplicita esigenza e consapevolezza che il cliente ¢ il solo
ed esclusivo responsabile dei test e di garantire che il prodotto (nel suo complesso e nelle sue
componenti) sia conforme all'uso previsto e alle specifiche caratteristiche desiderate. Inoltre, con il
continuo sviluppo di strumenti e protocolli analitici, potrebbe essere che sostanze non rilevabili
oggi possano esserlo domani. Si declina ogni garanzia, espressa o implicita, di commerciabilita,
idoneita per un uso particolare e presenza di determinate sostanze.

Le informazioni divulgate e a cui si fa riferimento sopra sono fornite al meglio delle nostre
conoscenze, sulla base delle informazioni fornite dai fornitori di materie prime e componenti
pertinenti. Riteniamo che queste informazioni siano accurate e siano fornite in buona fede. Queste
informazioni sono soggette a revisione in caso di acquisizione di ulteriori conoscenze/informazioni.
Salvo diversa indicazione, le informazioni divulgate sopra escludono lo stato di conformita
normativa del materiale del liner distaccante, poiché questo € generalmente considerato rimosso
prima dell'applicazione.

Cordiali saluti

Emilabel s.r.l - Etichette autoadesive in bobina e modulo continuo
Via Venezia, n® 34 41016 Novi di Modena (MO) —Tel. 059 652520 - Fax. 059 682260 — E-mail: segreteria@emilabel.it
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Novi di Modena (MO), 07/01/2026

OGGETTO: Dichiarazione di conformita al Regolamento REACH (Regolamento CE 2006/1907 del
18 dicembre 2006)

Sulla base delle dichiarazioni dei nostri fornitori di materia prima, utilizzata per la produzione delle
etichette a Voi fornite, confermiamo 1’assenza delle sostanze elencate nel Regolamento Delegato (UE)
n°1907/2006. Detti fornitori dichiarano di non aggiungere intenzionalmente queste sostanze nei loro
processi di lavorazione.

EMILABEL si limita solamente a stampare il materiale senza aggiungere sostanze diverse dagli inchiostri
e vernici

SUBJECT: Declaration of conformity with the REACH Regulation (EC Regulation 2006/1907 of 18
December 2006)

On the basis of the declarations of our suppliers of raw materials, used for the production of labels
supplied to you, we confirm the absence of the listed substances in the Delegated Regulation (EU) No.
1907/2006. These suppliers declare that they do not intentionally add these substances in their
manufacturing processes.

EMILABEL it just prints the material without adding substances other than inks and varnishes.

Emilabel s.r.I - Etichette autoadesive in bobina e modulo continuo
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mailto:segreteria@emilabel.it

ERE9  27/07/26  Rev.00

Packaging Materials

|_CERTIFICATED ]

{ )
. IFS
emilabel

ART: NEUTRA ns. cod. 23693

FORMATO: 76 x 26 mm

I INFORMAZIONI TECNICHE CARTA AUTOADESIVA

FRONTALE

Carta bianca calandrata senza legno. Certificata FSC.

Grammatura 70 g/m*1SO 536

Spessore 69 um ISO 534-80

ADESIVO

Adesivo permanente a base di gomma con elevata adesivita e capacita di adesione su substrati difficili e apolari
(come PE e PP). L'adesivo RP3000 combina le proprieta della gomma con la conversione ad alta velocita.
Adesivita iniziale 18 N/25mm FTM 9

Adesivita finale 8 N/25mm (24h) FTM 2

Temperatura minima di applicazione +5 °C

Temperatura di esercizio -30 °C a 80 °C

SUPPORTO SILICONATO

Carta glassine supercalandrata color miele, siliconata su un lato. Possono esserci leggere variazioni di tono.
Grammatura 55 g/m? 1SO 536

Spessore 48 um I1SO 534-80

APPLICAZIONI ED UTILIZZO

Trasporti e logistica, etichette vuote e logistiche. Adatto al contatto diretto con alimenti secchi, umidi e non
grassi. Ulteriori informazioni su richiesta.

TRASFORMAZIONE DI STAMPA

Adatto per la stampa in flessografia, offset, serigrafia, stampa a caldo e trasferimento termico. Si consiglia sempre
di testare l'idoneita tra supporti, stampanti e inchiostri prima dell'uso.

DURATA DI MAGAZZINO

Dalla data di produzione 2 anni, in condizioni di conservazione definite da FINAT (+20-25°C e 40-50% RH). Una
conservazione prolungata a temperature /o livelli di umidita pit elevati ridurra la durata di conservazione.
GARANZIA

Tutte le dichiarazioni, le informazioni e le raccomandazioni tecniche della cartiera sono basate su test considerati
affidabili, ma non costituiscono alcuna garanzia espressa o implicita. Non possiamo assumerci alcuna
responsabilita per I'uso dei nostri prodotti in combinazione con altri materiali. Tutti i prodotti della cartiera sono
venduti sottointendendo che I'acquirente abbia stabilito in maniera indipendente I'adeguatezza di tali prodotti ai
suoi scopi. Tutti i prodotti della cartiera sono venduti in conformita con i termini e le condizioni di vendita
generali della stessa.

76 mm

26 mm

COLORI

Tecnica Stampa: (®) FLEXO(O)DIGITALE

Vernice: O SI ®NO

CONFEZIONAMENTO

@ INTERNO BOBINA:
40

@ ESTERNO BOBINA:

N° ETICHETTE PER BOB:
3000

INFORMAZIONI TECNICHE COLORE

STRATIFICAZIONE

|

VERNICIATURA

Si

LAMINA

Si

SERIGRAFIA

Si

COLORE

Neutra

FRONTALE

Carta

COLLANTE

Permanente

SILICONATA

Carta

(2]

NO
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ART: TIPORED ns. cod. 17920

FORMATO: 100 x 25 mm

I INFORMAZIONI TECNICHE CARTA AUTOADESIVA

Frontale

Film in polipropilene biorientato bianco con patinatura superficiale opaca idonea alla stampa.

Adesivo

Adesivo permanente a base acrilica per uso generico.

Supporto (Liner)

rBG40 White, carta glassine superc: siliconata, contenente il 15% di materiale di recupero post-consumo. Poiché é prodotto con
materiale riciclato, & possibile una maggiore presenza di impurita, fibre visibili e lievi variazioni di tonalita.

Il supporto & realizzato in carta certificata FSC® (FSC Mix Credit, numero di catena di custodia: CU-COC-807907, codice licenza:
FSC-C004451).

Laminato

Dati sulle prestazioni

Prestazioni dell'adesivo

S692N & un adesivo permanente trasparente caratterizzato da un'eccellente resistenza ai raggi UV e agli agenti atmosferici, oltre a buone
prestazioni di adesione, anche su substrati apolari.

L'adesivo S692N, in combinazione con materiali frontali poliolefinici (PE85, PP, Global MDO), & approvato da Recyclass come pienamente
compatibile con il flusso di riciclaggio dell’HDPE rigido.

Applicazioni e utilizzo

Le applicazioni riguardano prevalentemente i segmenti di mercato che utilizzano contenitori rigidi (es. vetro, PET). Data la natura piuttosto
rigida del film, & necessario prestare attenzione all'uso su superfici irregolari.

Trasformazione e stampa

Il prodotto & dotato di una patinatura superficiale opaca che consente una buona stampabilita e una trasformazione ad alta velocita sia
nella stampa convenzionale che in quella digitale. La patinatura & progettata per garantire un'adesione ottimale dell'inchiostro. Il
materiale offre eccellenti proprieta di registro, in particolare quando si utilizza un numero elevato di colori diversi. Si sconsiglia il
trattamento corona in macchina. Il materiale frontale & idoneo alla stampa a trasferimento termico (TT). | tipi specifici di inchiostri, foil e
nastri devono essere indicati dal relativo fornitore. Secondo i test interni, i migliori risultati di stampa TT si ottengono con nastri a base cera
o cera/resina. E necessario prestare

attenzione durante |'applicazione di cold foil; per un risultato ottimale, si consiglia di stampare preventivamente uno strato di inchiostro
bianco. Digitale: questo prodotto & qualificato per la tecnologia di stampa Xeikon a toner secco e offre una buona qualita dell'immagine
anche nella stampa a getto d'inchiostro UV. E opportuno prestare attenzione durante la stampa di testi di piccole dimensioni; Si consiglia
di utilizzare

una base di colore pieno (es. bianco) per migliorare la nitidezza

dei caratteri piccoli durante la stampa con tecnologia UV Inkjet.

Grammatura 49 g/m? 1SO 536

Spessore 57 pm 1SO 534

Grammatura 54 g/m*ISO 536

Spessore 47 pm 1SO 534

Spessore totale 123 pm +10% ISO 534

Tack iniziale 10 N/25mm FTM 9 (vetro)

Adesione a 90° 6 N/25mm FTM 2 (acciaio inox)

Temp. min. di applicazione 5 °C

Temperatura di esercizio da -20 °C a 80 °C

25 mm

100 mm

CONFEZIONAMENTO

3

| COLORI ] [

I PANTONE RED RHODAMINE P203

@ INTERNO BOBINA:
45

@ ESTERNO BOBINA:

N° ETICHETTE PER BOB:
1000

Tecnica Stampa: (®) FLEXO(O)DIGITALE

Vernice: O SI ®NO

INFORMAZIONI TECNICHE COLORE

COLORI FLEXO:

Adatti a macchine flessografiche UV per la creazione di etichette (adesive, in-mould, wrap
around, sleeves), imballaggi in genere, materiali plastici.

Supporti:

- carte e cartoni patinati e naturali;

- forno UV/LED (385 nm/ 395 nm)

- PE, PP, PVC, OPS, PET

- Plastici idonei alla stampa UV ( plastiche trattate / Top-Coated ).

Qualita essenziali:

essiccazione istantanea, nessuna emissione di solventi, alta concentrazione e viscosita stabile;
eccellente qualita di stampa e adesione su ampia gamma di supporti, buon lucido e buone
resistenze chimico-fisiche, bassissimo odore / bassa migrazione, inchiostri freschi in macchina
senza limiti di tempo, eccellente resistenza allo sfregamento e all'acqua.

La linea selezionata rappresenta il piu recente sviluppo riguardante gli inchiostri FLEXO UV,
infatti questi inchiostri sono formulati con materie prime selezionate e fotoiniziatori allo scopo
di avere il minimo odore residuo, in particolare non contiene ITX, EHDAB, EHA, PBZ,
BENZOFENONE o 4 METILBENZOFENONE, né pigmenti a base di metalli pesanti e sono esenti
da BISFENOLOA.

Questi inchiostri sono inoltre conformi alla direttiva CEE 94/62 DEL 20/12/1994 ed alla NORMA
EN 71 parte 3 (sicurezza giocattoli), EuPIA Exclusion Policy for Inks and Related Products, EuPIA
Guideline on Printing Inks applied to the non-food contact surface of food packaging
materials and articles, EuPIA Inventory List Comprising of packaging ink raw materials applied
to the non food contact surface of food packaging, EuPIA Suitability List of Photo-initiators for
Low Migration UV - Printing Inks and Varnishes.

Il grado di polimerizzazione € influenzato da vari fattori quali:

- la potenza della lampada UV LED / distanza della lampada dal foglio;

- lo spessore del film di inchiostro;

- la velocita di stampa.

I nostri prodotti sono formulati in modo tale da minimizzare sia la potenziale migrazione
attraverso il substrato sia il set-off dalla superficie esterna stampata dell'imballo alla superficie
dello stesso a diretto contatto con I'alimento, nel caso in cui il materiale sia conservato in pila o
sia avvolto in bobina. Inoltre, sono fabbricati secondo le “Buone Pratiche di fabbricazione per
la

produzione di Inchiostri per I'imballaggio formulati per I'uso su superfici non a contatto con
I'alimento degli imballaggi alimentari e degli oggetti destinati a venire a contatto con gli
alimenti

(GMP - CE 2023/2006)".

STRATIFICAZIONE I

VERNICIATURA Si

LAMINA Si

SERIGRAFIA Si

COLORE 1 Colore NO

FRONTALE Carta

COLLANTE Permanente NO

SILICONATA Carta NO




27/07/26  Rev.00

Packaging Materials

|_CERTIFICATED ]
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. IFS
emilabel

ART: TIPO GREEN ns. cod. 17921

FORMATO: 100 x 25 mm

I INFORMAZIONI TECNICHE CARTA AUTOADESIVA

Frontale

Film in polipropilene biorientato bianco con patinatura superficiale opaca idonea alla stampa.

Adesivo

Adesivo permanente a base acrilica per uso generico.

Supporto (Liner)

rBG40 White, carta glassine superc: siliconata, contenente il 15% di materiale di recupero post-consumo. Poiché é prodotto con
materiale riciclato, & possibile una maggiore presenza di impurita, fibre visibili e lievi variazioni di tonalita.

Il supporto & realizzato in carta certificata FSC® (FSC Mix Credit, numero di catena di custodia: CU-COC-807907, codice licenza:
FSC-C004451).

Laminato

Dati sulle prestazioni

Prestazioni dell'adesivo

S692N & un adesivo permanente trasparente caratterizzato da un'eccellente resistenza ai raggi UV e agli agenti atmosferici, oltre a buone
prestazioni di adesione, anche su substrati apolari.

L'adesivo S692N, in combinazione con materiali frontali poliolefinici (PE85, PP, Global MDO), & approvato da Recyclass come pienamente
compatibile con il flusso di riciclaggio dell’HDPE rigido.

Applicazioni e utilizzo

Le applicazioni riguardano prevalentemente i segmenti di mercato che utilizzano contenitori rigidi (es. vetro, PET). Data la natura piuttosto
rigida del film, & necessario prestare attenzione all'uso su superfici irregolari.

Trasformazione e stampa

Il prodotto & dotato di una patinatura superficiale opaca che consente una buona stampabilita e una trasformazione ad alta velocita sia
nella stampa convenzionale che in quella digitale. La patinatura & progettata per garantire un'adesione ottimale dell'inchiostro. Il
materiale offre eccellenti proprieta di registro, in particolare quando si utilizza un numero elevato di colori diversi. Si sconsiglia il
trattamento corona in macchina. Il materiale frontale & idoneo alla stampa a trasferimento termico (TT). | tipi specifici di inchiostri, foil e
nastri devono essere indicati dal relativo fornitore. Secondo i test interni, i migliori risultati di stampa TT si ottengono con nastri a base cera
o cera/resina. E necessario prestare

attenzione durante |'applicazione di cold foil; per un risultato ottimale, si consiglia di stampare preventivamente uno strato di inchiostro
bianco. Digitale: questo prodotto & qualificato per la tecnologia di stampa Xeikon a toner secco e offre una buona qualita dell'immagine
anche nella stampa a getto d'inchiostro UV. E opportuno prestare attenzione durante la stampa di testi di piccole dimensioni; Si consiglia
di utilizzare

una base di colore pieno (es. bianco) per migliorare la nitidezza

dei caratteri piccoli durante la stampa con tecnologia UV Inkjet.

Grammatura 49 g/m? 1SO 536

Spessore 57 pm 1SO 534

Grammatura 54 g/m? 1SO 536

Spessore 47 pm 1SO 534

Spessore totale 123 pm +10% ISO 534

Tack iniziale 10 N/25mm FTM 9 (vetro)

Adesione a 90° 6 N/25mm FTM 2 (acciaio inox)

Temp. min. di applicazione 5 °C

Temperatura di esercizio da -20 °C a 80 °C

25 mm

100 mm

| COLORI ] [ CONFEZIONAMENTO

B GREEN
3

@ INTERNO BOBINA:
45

@ ESTERNO BOBINA:

N° ETICHETTE PER BOB:
1000

Tecnica Stampa: (®) FLEXO(O)DIGITALE

Vernice: O SI ®NO

INFORMAZIONI TECNICHE COLORE

COLORI FLEXO:

Adatti a macchine flessografiche UV per la creazione di etichette (adesive, in-mould, wrap
around, sleeves), imballaggi in genere, materiali plastici.

Supporti:

- carte e cartoni patinati e naturali;

- forno UV/LED (385 nm/ 395 nm)

- PE, PP, PVC, OPS, PET

- Plastici idonei alla stampa UV ( plastiche trattate / Top-Coated ).

Qualita essenziali:

essiccazione istantanea, nessuna emissione di solventi, alta concentrazione e viscosita stabile;
eccellente qualita di stampa e adesione su ampia gamma di supporti, buon lucido e buone
resistenze chimico-fisiche, bassissimo odore / bassa migrazione, inchiostri freschi in macchina
senza limiti di tempo, eccellente resistenza allo sfregamento e all'acqua.

La linea selezionata rappresenta il piu recente sviluppo riguardante gli inchiostri FLEXO UV,
infatti questi inchiostri sono formulati con materie prime selezionate e fotoiniziatori allo scopo
di avere il minimo odore residuo, in particolare non contiene ITX, EHDAB, EHA, PBZ,
BENZOFENONE o 4 METILBENZOFENONE, né pigmenti a base di metalli pesanti e sono esenti
da BISFENOLOA.

Questi inchiostri sono inoltre conformi alla direttiva CEE 94/62 DEL 20/12/1994 ed alla NORMA
EN 71 parte 3 (sicurezza giocattoli), EuPIA Exclusion Policy for Inks and Related Products, EuPIA
Guideline on Printing Inks applied to the non-food contact surface of food packaging
materials and articles, EuPIA Inventory List Comprising of packaging ink raw materials applied
to the non food contact surface of food packaging, EuPIA Suitability List of Photo-initiators for
Low Migration UV - Printing Inks and Varnishes.

Il grado di polimerizzazione € influenzato da vari fattori quali:

- la potenza della lampada UV LED / distanza della lampada dal foglio;

- lo spessore del film di inchiostro;

- la velocita di stampa.

I nostri prodotti sono formulati in modo tale da minimizzare sia la potenziale migrazione
attraverso il substrato sia il set-off dalla superficie esterna stampata dell'imballo alla superficie
dello stesso a diretto contatto con I'alimento, nel caso in cui il materiale sia conservato in pila o
sia avvolto in bobina. Inoltre, sono fabbricati secondo le “Buone Pratiche di fabbricazione per
la

produzione di Inchiostri per I'imballaggio formulati per I'uso su superfici non a contatto con
I'alimento degli imballaggi alimentari e degli oggetti destinati a venire a contatto con gli
alimenti

(GMP - CE 2023/2006)".

STRATIFICAZIONE I

VERNICIATURA Si

LAMINA Si

SERIGRAFIA Si

COLORE 1 Colore NO

FRONTALE Carta

COLLANTE Permanente NO

SILICONATA Carta NO
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ART: TIPO COOL GREY ns. cod. 17922

FORMATO: 100 x 25 mm

I INFORMAZIONI TECNICHE CARTA AUTOADESIVA

Frontale

Film in polipropilene biorientato bianco con patinatura superficiale opaca idonea alla stampa.

Adesivo

Adesivo permanente a base acrilica per uso generico.

Supporto (Liner)

rBG40 White, carta glassine superc: di siliconata, contenente il 15% di materiale di recupero post-consumo. Poiché é prodotto con
materiale riciclato, & possibile una maggiore presenza di impurita, fibre visibili e lievi variazioni di tonalita.

Il supporto & realizzato in carta certificata FSC® (FSC Mix Credit, numero di catena di custodia: CU-COC-807907, codice licenza:
FSC-C004451).

Laminato

Dati sulle prestazioni

Prestazioni dell'adesivo

S692N & un adesivo permanente trasparente caratterizzato da un'eccellente resistenza ai raggi UV e agli agenti atmosferici, oltre a buone
prestazioni di adesione, anche su substrati apolari.

L'adesivo S692N, in combinazione con materiali frontali poliolefinici (PE85, PP, Global MDO), & approvato da Recyclass come pienamente
compatibile con il flusso di riciclaggio dell’HDPE rigido.

Applicazioni e utilizzo

Le applicazioni riguardano prevalentemente i segmenti di mercato che utilizzano contenitori rigidi (es. vetro, PET). Data la natura piuttosto
rigida del film, & necessario prestare attenzione all'uso su superfici irregolari.

Trasformazione e stampa

Il prodotto & dotato di una patinatura superficiale opaca che consente una buona stampabilita e una trasformazione ad alta velocita sia
nella stampa convenzionale che in quella digitale. La patinatura & progettata per garantire un'adesione ottimale dell'inchiostro. Il
materiale offre eccellenti proprieta di registro, in particolare quando si utilizza un numero elevato di colori diversi. Si sconsiglia il
trattamento corona in macchina. Il materiale frontale & idoneo alla stampa a trasferimento termico (TT). | tipi specifici di inchiostri, foil e
nastri devono essere indicati dal relativo fornitore. Secondo i test interni, i migliori risultati di stampa TT si ottengono con nastri a base cera
o cera/resina. E necessario prestare

attenzione durante |'applicazione di cold foil; per un risultato ottimale, si consiglia di stampare preventivamente uno strato di inchiostro
bianco. Digitale: questo prodotto & qualificato per la tecnologia di stampa Xeikon a toner secco e offre una buona qualita dell'immagine
anche nella stampa a getto d'inchiostro UV. E opportuno prestare attenzione durante la stampa di testi di piccole dimensioni; Si consiglia
di utilizzare

una base di colore pieno (es. bianco) per migliorare la nitidezza

dei caratteri piccoli durante la stampa con tecnologia UV Inkjet.

Grammatura 49 g/m? 1SO 536

Spessore 57 pm 1SO 534

Grammatura 54 g/m? 1SO 536

Spessore 47 pm 1SO 534

Spessore totale 123 pm +10% ISO 534

Tack iniziale 10 N/25mm FTM 9 (vetro)

Adesione a 90° 6 N/25mm FTM 2 (acciaio inox)

Temp. min. di applicazione 5 °C

Temperatura di esercizio da -20 °C a 80 °C

25 mm

100 mm

COLORI

COOL GREY

Tecnica Stampa: (®) FLEXO(O)DIGITALE

Vernice: O SI ®NO

CONFEZIONAMENTO

3

@ INTERNO BOBINA:
45

@ ESTERNO BOBINA:

N° ETICHETTE PER BOB:
1000

INFORMAZIONI TECNICHE COLORE

COLORI FLEXO:

Adatti a macchine flessografiche UV per la creazione di etichette (adesive, in-mould, wrap
around, sleeves), imballaggi in genere, materiali plastici.

Supporti:

- carte e cartoni patinati e naturali;

- forno UV/LED (385 nm/ 395 nm)

- PE, PP, PVC, OPS, PET

- Plastici idonei alla stampa UV ( plastiche trattate / Top-Coated ).

Qualita essenziali:

essiccazione istantanea, nessuna emissione di solventi, alta concentrazione e viscosita stabile;
eccellente qualita di stampa e adesione su ampia gamma di supporti, buon lucido e buone
resistenze chimico-fisiche, bassissimo odore / bassa migrazione, inchiostri freschi in macchina
senza limiti di tempo, eccellente resistenza allo sfregamento e all'acqua.

La linea selezionata rappresenta il piu recente sviluppo riguardante gli inchiostri FLEXO UV,
infatti questi inchiostri sono formulati con materie prime selezionate e fotoiniziatori allo scopo
di avere il minimo odore residuo, in particolare non contiene ITX, EHDAB, EHA, PBZ,
BENZOFENONE o 4 METILBENZOFENONE, né pigmenti a base di metalli pesanti e sono esenti
da BISFENOLOA.

Questi inchiostri sono inoltre conformi alla direttiva CEE 94/62 DEL 20/12/1994 ed alla NORMA
EN 71 parte 3 (sicurezza giocattoli), EuPIA Exclusion Policy for Inks and Related Products, EuPIA
Guideline on Printing Inks applied to the non-food contact surface of food packaging
materials and articles, EuPIA Inventory List Comprising of packaging ink raw materials applied
to the non food contact surface of food packaging, EuPIA Suitability List of Photo-initiators for
Low Migration UV - Printing Inks and Varnishes.

Il grado di polimerizzazione € influenzato da vari fattori quali:

- la potenza della lampada UV LED / distanza della lampada dal foglio;

- lo spessore del film di inchiostro;

- la velocita di stampa.

I nostri prodotti sono formulati in modo tale da minimizzare sia la potenziale migrazione
attraverso il substrato sia il set-off dalla superficie esterna stampata dell'imballo alla superficie
dello stesso a diretto contatto con I'alimento, nel caso in cui il materiale sia conservato in pila o
sia avvolto in bobina. Inoltre, sono fabbricati secondo le “Buone Pratiche di fabbricazione per
la

produzione di Inchiostri per I'imballaggio formulati per I'uso su superfici non a contatto con
I'alimento degli imballaggi alimentari e degli oggetti destinati a venire a contatto con gli
alimenti

(GMP - CE 2023/2006)".

STRATIFICAZIONE

|

VERNICIATURA

Si

LAMINA

Si

SERIGRAFIA

Si

COLORE

1 Colore

NO

FRONTALE

Carta

COLLANTE

Permanente

NO

SILICONATA

Carta

NO
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B@RM Ag Documentation checklist — PPWR technical file 25/08/2026

Regolamento (UE) 2025/40 / Regulation (EU) 2025/40

La presente checklist costituisce la pagina iniziale del Fascicolo Tecnico PPWR e identifica la documentazione
disponibile e valutata a supporto della verifica dei requisiti applicabili all'imballaggio.

This checklist constitutes the first page of the PPWR Technical File and identifies the documentation available and
reviewed to support verification of the requirements applicable to the packaging.

1. IDENTIFICAZIONE / IDENTIFICATION
Codice prodotto Giorgio Bormac 32105219 —32105029 - 32105319 - 32105129 -32101179
Giorgio Bormac product code (AQuA)
Descrizione prodotto Scatola di cartoncino avana con etichetta trasparente/
Product description Havana cardboard box with a clear label

[ Prodotto / Product

Tipologia di imballaggio . o
[0 Spedizione esterno / Outer shipping

Packaging type
[ Spedizione interno / Inner shipping

Data aggiornamento fascicolo
Technical file update date

21.09.2026

2. DOCUMENTAZIONE PRESENTE NEL FASCICOLO / DOCUMENTATION INCLUDED IN THE TECHNICAL

FILE
Riferimento documento /
Documentazione / Evidenza Presente N.A. Note
Documentation / Evidence Available N.A. Document reference /
Notes
Dichiarazione PPWR del fornitore
/ fabbricante g
PPWR declaration from supplier / =
manufacturer

Scheda tecnica / specifica tecnica

dell’'imballaggio Y\ﬂ/ O
Packaging technical datasheet /

technical specification

Informazioni su composizione,
materiali, peso e dimensioni
Information on composition,
materials, weight and dimensions

Dichiarazioni / evidenze relative a
sostanze soggette a restrizione
(es. metalli pesanti, PFAS ove
applicabili) g :
Declarations / evidence =
concerning restricted substances
(e.qg. heavy metals, PFAS where
applicable)

Informazioni / evidenze relative
al contenuto di materiale

riciclato, se O E/
applicabile
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Rev.0
25/08/2026

Information / evidence
concerning recycled content,
where applicable

Informazioni / evidenze relative

alla riciclabilita ‘é O
Information / evidence

concerning recyclability

Rapporti di prova / analisi di

laboratorio, se disponibili , E(
Test reports / laboratory H

analyses, if available

Certificazioni o altre evidenze

tecniche, se disponibili O }2/

Certifications or other technical
evidence, if available

Informazioni relative
all’identificazione / etichettatura
dell’imballaggio }J

Information concerning =
packaging identification /
labelling

Altra documentazione tecnica

ertinente
; O E/

Other relevant technical
documentation

3. VERIFICA DOCUMENTALE / DOCUMENT REVIEW
Ews/to / Outcome:

Documentazione adeguata ai requisiti applicabili / Documentation adequate for applicable requirements
[ Documentazione da integrare / Documentation to be supplemented

O In attesa di documentazione dal fornitore / Awaiting supplier documentation

Eventuali note / integrazioni richieste / Notes / additional documentation required:

Verificato da / Reviewed by: Data / Date: Fir CQSigla / Signature

Chiara Borellini 21/09/2026 C/\Q
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CARTOTECNICA
ASTUCC - SCATO!

Informazioni fornite ai sensi del Regolamento (UE) 2025/40 (PPWR)

Le seguenti informazioni sono fornite dallo scatolificio EUROCART SRL al cliente GIORGIO BORMAC
SRL ai fini della predisposizione della Dichiarazione di Conformita UE ai sensi dell’Articolo 39 del
Regolamento (UE) 2025/40 (“PPWR”), a carico del cliente.

Le informazioni riportate di seguito si basano sulle dichiarazioni e sulle informazioni attualmente
disponibili lungo la filiera di fornitura e riguardano I'imballaggio/la componente di imballaggio:

CONTENUTO METALLI PESANTI

Articolo 5 PPWR
Sulla base delle informazioni ricevute dai fornitori e/o della documentazione tecnica disponibile, la
somma delle concentrazioni di:

e Cadmio (Cd)

e Mercurio (Hg)
e Cromo VI (Cr+6)
e Piombo (Pb)

risulta:

X inferiore a 100 ppm
oppure
1 altro valore/documentazione disponibile:

PFAS (ove applicabile per imballaggi destinati al contatto alimentare)

Articolo 5 PPWR
Sulla base delle informazioni ricevute dai fornitori e/o della documentazione tecnica disponibile:

X non risultano PFAS aggiunti intenzionalmente
oppure
[J sono disponibili le seguenti informazioni/documentazioni (da allegare):

Eventuali risultati analitici/documentazione disponibile:

eurocartsr.l. - nr Reg. MO 28947/98 - p. iva 02510940360
S.S Romana Nord 53/aint. 22 - 41012 CARPI (MO - Tel. 059 654213
email: info@eurocartsrl.eu - SDI: TO4ZHR3
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CARTOTEC
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NICA
POSI

SITORI

DOCUMENTAZIONE TECNICA DISPONIBILE

X dichiarazioni fornitori
X schede tecniche prodotto
X eventuali rapporti di prova disponibili

X altra documentazione tecnica disponibile

Eventuali note:

NOTE IMPORTANTI

Le presenti informazioni sono fornite esclusivamente al fine di supportare il cliente nella
predisposizione della propria Dichiarazione di Conformita UE ai sensi del PPWR.

Resta ferma la responsabilita del fabbricante in merito:

o alla valutazione finale della conformita dell’imballaggio;
o alla predisposizione della documentazione tecnica;
o allaredazione della Dichiarazione di Conformita UE.

Le informazioni sopra riportate potranno essere aggiornate in funzione:

e dell’evoluzione normativa;
e della disponibilita di nuovi standard tecnici europei;

o di eventuali aggiornamenti ricevuti lungo la filiera.

Carpi, 14/09/2026
Resp. Qualita STELLA SILVESTRI

Cod. Fisc. e Part. TVA 02570
< Tel.059/654213 - 023

eurocartsr.l. - nr Reg. MO 28947/98 - p. iva 02510940360
S.S Romana Nord 53/aint. 22 - 41012 CARPI (MO) - Tel. 059 654213
email: info@eurocartsrl.eu - SDI: TO4ZHR3



A TUTTII CLIENTI

La scrivente societa EUROCART SRL. produttrice di scatole
in cartone ondulato e teso di vari formati e tipi di cartone

DICHIARA

Riciclabilita del materiale fornito

I prodotti forniti sono costituiti da carta e risultano riciclabili nei normali flussi di
raccolta e recupero della carta, compatibilmente con le modalita di utilizzo e con
eventuali ulteriori lavorazioni effettuati dall' utilizzatore finale.

Percentuale di contenuto di materiale riciclato

I prodotti forniti sono realizzati con carta contenente dal 50 al 100 % di fibre riciclate.
L'azienda ¢ inoltre in possesso di certificazione FSC®, a supporto della tracciabilita e
della gestione responsabile delle materie prime impiegate; su richiesta possiamo fornire
scatole certificate FSC.

Conformita ai requisiti di minimizzazione degli imballaggi

I prodotti sono forniti in grammature e formati definiti in funzione delle specifiche
richieste dal cliente e sono idonei a consentire il rispetto dei requisiti di
minimizzazione.

La verifica della conformita dell'imballaggio finito resta in capo al soggetto che lo
progetta e lo immette sul mercato.

Presenza di sostanze soggette a restrizione

Sulla base delle informazioni ricevute dai fornitori e delle prove analitiche
disponibili, 1 prodotti forniti risultano conformi alle restrizioni applicabili previste dal
Regolamento (UE) 2025/40.

Relativamente agli art. 5.4 e art. 5.5 del PPWR Vi comunichiamo inoltre che sulla base
delle informazioni fornite dai propri fornitori e delle conoscenze relative alle materie

eurocart s.rl. - nr Reg. MO 28947/98 - p. iva 02510940360
S.S Romana Nord 53/aint. 22 - 41012 CARPI (MO) - Tel. 059 654213
email: info@euracartsri.eu - SDITO4ZHR3
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CARTOTECNICA
ASTUCCI - € LE - ESPOSITOR

prime impiegate e al processo produttivo adottato, EUROCART SRL. dichiara che i
prodotti forniti risultano conformi ai requisiti previsti:

Articolo 5.4 - Metalli pesanti

La somma delle concentrazioni di:

Piombo (Pb)

Cadmio (Cd)

Mercurio (Hg)

Cromo esavalente (Cr VI}

risulta inferiore al limite di 100 ppm previsto dalla normativa applicabile.

Articolo 5.5 - PFAS

Sulla base delle informazioni fornite dai fornitori delle materie prime e delle
conoscenze relative al processo produttivo adottato, i prodotti forniti risultano
conformi ai requisiti previsti dall'articolo 5, paragrafo 5, del Regolamento (UE)
2025/40.

Le sostanze per- e polifluoroalchiliche (PFAS), 1 PFAS totali e il fluoro totale risultano
conformi ai limiti previsti dalla normativa applicabile.

Stato di adeguamento al Regolamento

EUROCART SRL. monitora costantemente 1'evoluzione del

Regolamento (UE) 2025/40 e adotta le misure necessarie per garantire il mantenimento
della conformita dei propri prodotti ai requisiti applicabili previsti dalla normativa.
Eventuali rapporti di prova e la documentazione tecnica a supporto della

presente dichiarazione sono disponibili € possono essere forniti su richiesta.
Cogliamo I’occasione per porgerVi i ns. piu distinti saluti.

ord 413,53/

CUROCART }Z)R.L.
int. 22
RPI (Mo ]) i ~
Cod.F{c.ePart. Aozqn(y
- Td1.059/654213 - 40023

eurocart s.rl. - nr Reg. MO 28947/98 - p. iva 02510940360
S.S Romana Nord 53/aint. 22 - 41012 CARPI (MO) - Tel. 059 654213
email: info@euracartsri.eu - SDITO4ZHR3



UNSENSO S.r.l.
DCT-001 - DICHIARAZIONE DI CONFORMITA TECNICA

Regolamento (UE) 2025/40 (PPWR)

Cliente Giorgio Bormac S.r.l.

Configurazione Tecnica CFG-019

Costruzione materiale Polipropilene trasparente / Adesivo
permanente acrilico / Stampa UV / NO

Vernice / NO Plastificazione / NO Lamina

Famiglia prodotti Etichette autoadesive stampate
Stato documentale Completo

Revisione Rev.00

Data

1. Scopo

La presente Dichiarazione di Conformita Tecnica sintetizza lo stato della documentazione
tecnica e regolatoria disponibile relativa alla configurazione tecnica indicata. Il documento e
predisposto sulla base della documentazione fornita dai fornitori qualificati, delle verifiche
documentali effettuate da Unsenso S.r.1. e del Fascicolo Tecnico interno. Costituisce un supporto
informativo con riferimento al Regolamento (UE) 2025/40 (PPWR) e alle ulteriori disposizioni
normative richiamate nella presente dichiarazione. La presente dichiarazione non sostituisce
eventuali verifiche o valutazioni richieste dall'utilizzatore finale in funzione della specifica
applicazione del prodotto.

2. Articoli

Codice Unsenso Codice Cliente Descrizione

170446 AQ32109949 ETICHETTA TRASPARENTE
47x27 mm A 2 PISTE

La presente dichiarazione e valida esclusivamente per la configurazione tecnica La presente
dichiarazione e valida esclusivamente per la configurazione tecnica CFG-019 e per i prodotti
sopra identificati. Qualsiasi modifica della configurazione tecnica, dei materiali costituenti, dei
processi produttivi o della destinazione d'uso comporta la necessita di riesaminare la presente
dichiarazione.019 e per i prodotti sopra identificati. Qualsiasi modifica della configurazione
tecnica, dei materiali costituenti, dei processi produttivi o della destinazione d'uso comporta la
necessita di riesaminare la presente dichiarazione.

3. Matrice di conformita normativa

Requisito Normativa Esito Evidenza URS
Documentazione | Sistema Conforme Fascicolo URS-101
tecnica documentale Tecnico
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Unsenso
PFAS Reg. (UE) Conforme Dichiarazione URS-102
2025/40 Avery
REACH Reg. (CE) Conforme Dichiarazione URS-103
1907 /2006 Avery
SVHC Art.33 REACH Conforme Dichiarazione URS-104
Avery
MOCA Reg. (CE) Conforme Valutazione URS-105
1935/2004 applicabilita
Metalli pesanti Dir.94/62/CE Conforme Dichiarazione URS-106
Avery
Riciclabilita Reg. (UE) In Scheda tecnica URS-107
2025/40 aggiornamento

4. Dichiarazione

Sulla base della documentazione tecnica disponibile, delle dichiarazioni rilasciate dai fornitori
qualificati e delle verifiche documentali effettuate da Unsenso S.r.l, la configurazione tecnica
Sulla base della documentazione tecnica disponibile, delle dichiarazioni rilasciate dai fornitori
qualificati e delle verifiche documentali effettuate da Unsenso S.r.1,, la configurazione tecnica
CFG- risulta conforme ai requisiti applicabili richiamati nella matrice di conformita normativa
del presente documento. Le informazioni riportate rappresentano lo stato della documentazione
disponibile alla data di emissione e sono riferite esclusivamente alla configurazione tecnica
oggetto della presente dichiarazione. risulta conforme ai requisiti applicabili richiamati nella
matrice di conformita normativa del presente documento. Le informazioni riportate
rappresentano lo stato della documentazione disponibile alla data di emissione e sono riferite
esclusivamente alla configurazione tecnica oggetto della presente dichiarazione.

5. Limitazioni

La presente Dichiarazione di Conformita Tecnica e redatta esclusivamente sulla base della
documentazione tecnica e regolatoria resa disponibile dai fornitori qualificati e delle verifiche
documentali effettuate da Unsenso S.r.l. Non costituisce certificazione di prodotto né sostituisce
eventuali verifiche di idoneita richieste dall'applicazione finale. Unsenso S.r.l. si riserva di
aggiornare il documento in caso di modifiche normative, variazioni della configurazione tecnica
o aggiornamenti della documentazione dei fornitori.

6. Fascicolo tecnico di supporto
+ URS-101 - URS-101 CFG-019

+ URS-102 - URS-102 CFG-019
+ URS-103 + URS-103 CFG-019
« URS-104 - URS-104 CFG-019
« URS-105 - URS-105 CFG-019
+ URS-106 - URS-106 CFG-019
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+ URS-107 - URS-107 CFG-019

Il Fascicolo Tecnico e conservato presso Unsenso S.r.l. ed e disponibile, nei limiti della
riservatezza industriale, a fronte di richiesta motivata.

Data: 03.08.2026

Responsabile Qualita
Venturi Vittorio
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